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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 - ROBOTY TYNKARSKIE

TYNKI WEWNETRZNE | ZEWNETRZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkdw zwykiych wewnetrznych i zewnetrznych podczas Rozbudowy i nadbudowy budynku
remizy strazackiej z czescig ustugowa. Chrosle i sklepem spozywczym. Chrodle Nr dz. 89, 90 gm.
Nowe Miasto Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
SS8T stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

-Tynki zwykle, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronna, wyréwnawcza lub
ksztaltujgcg forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie,
do ktérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm [ub aprobat
technicznych.

-Tynki zwykle ze wzgledu na migjsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiadaé normie PN-70/B-10100 p.3 ,Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

-Przy wykonaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-
10100p. 3.1.1.

- Podtoza, w zaleznosci od ich rodzaju, powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodnodé z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Zaprawy do wykonania tynkdw zwykiych - powinny odpowiadaé wymaganiom
normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom technicznym.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podicZza stosowaé mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw".

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wode wodociggows i wode pitna.

2.3. Piasek
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2.3.1.Piasek powinien spetniaé wymagania normy PN-79/B-08711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegélnosci:

- nic zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 + 0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5 + 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 + 2,0 mm.

2.3.2.Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich - Srednioziarnisty odmiany 2.

2.3.3.Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

- Marka i sktad powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykle".

- Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie okolo 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wg normy PN-B-
199701:1997 ,Cementy powszechnego uzytku".Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
- Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymywanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad
objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Tynk wykonczeniowy zewnetrzny mineralany — gotowa mieszanka tynkarska przygotowana
fabrycznie - wg instrukcji producenta. Wyprawa elewacyjna — tynk mineralny CT 35 typu baranek,
ziarno 2,5mm

Wymagania:

Przyczepnosé: 0,3 MPa

Temperatura stosowania od +5°C do + 25°C

Zuzycie ok. 2,5-3,0 kg/m®

llo§¢ wody od 5,0 do 5,6 | wody na 25 kg tynku.

2. Tynk gispowy maszynowy - "KNAUF MP 75L" - Tynk wapienno - gipsowy firmy Knauf do
filcowania jest wstepnie zmieszang suchg zaprawa, odpowiadajgca normie DIN 18550 P IV d.
Roboty wykonuije sie technikg "mokro na mokro" , nie przekraczajgc 20 m2 w jednym cyklu
roboczym.

Minimalna grubosc¢ tynku 8 mm.

Srednia grubosé tynku: 10 mm

Ciezar nasypowy: ok. 0,8 kg/l

Uziarnienie: do 1,2 mm

Wydajnosé: 100 kg = 125 | zaprawy

Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2

Czas schnigcia; $rednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)
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Twardosé kutkowa: 8 N/mm?2

Whytrzymato$é na rozcigganie przy zginaniu:1,3 Nfmm2
Wytrzymalosé na sciskanie: >2,5 N/mm2

Ciezar objetosciowy: ok. 900 kg/m3

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego u: ok. 5
Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywaé stosujgc dowolny sprzet, jak:
- mieszarki do zapraw,

- agregaty tynkarskie,

- betoniarki wolno spadowe,

- pompy do zapraw,

- przenosne zbiorniki na wode.

4. SRODKI TRANSPORTU

- Transport cementu i wapna sucho gaszonego powinien odbywaé sie zgodnie z normg BN-
88/6731-08. Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast
. cement i wapno sucho gaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w
odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

- Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczédw murdw, . po
uptywie 4+6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

- W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robét budowlano -
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

- Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonywane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dluzszym niz dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wods.

5.2. Przygotowanie podioza
- Podioza tynkdw zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-70/B-1010C p. 3.3.2.
- Spoiny w murach ceglanych:
a) w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypemia¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gleboko$é 5 + 10 mm
b) bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
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plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy mozna usung¢ 10% roztworem szarego mydta lub
wypalajac je lampg benzynowa
¢} nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda

5.3. Wykonywanie tynkow zwykiych

5.3.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p. 3.3.1.

5.3.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyklych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z
danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.3. Grubosci tynkéw zwyktych, w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podioZa lub
podktadu powinny byé zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.3.4. Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposdb standardowy.

5.3.5. Tynk trojwarstwowy powinien sig sklada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow
wewnetrznych nalezy wykonac¢ wg pasdw i listew kierunkowych.

5.3.6. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warsfwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstw narzutu.

5.3.7. Do wykonania tynkdw nalezy stosowaé zaprawy cementowo - wapienne: tynkow
nienarazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania_przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki badan Inspektorowi nadzoru do
akceptaciji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa
okreslone w p. 2 niniejszej specyfikacii.

6.2. Badania w czasie robét

- Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej
marki i konsystenciji, powinny wynikaé z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

- Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy

i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robdt

Badania tynkow zwyklych powinny by¢ przeprowadzone w sposéb podany w normie PN-70/B-
10100 p. 4.3 i powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

-zgodnoéci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawcze] jakosci
zastosowanych materiatéw i wyroboéw

-prawidtowosci przygofowania podtozy

-mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych

-przyczepnosci tynkdéw do podioza

-grubosci tynkow

-wygladu powierzchni tynku

-prawidtowosci wykonania powierzechni i krawedzi tynku

-wykoriczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

- Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych (m?% jako iloczyn diugosci $cian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie
do spodu stropu.

- Powierzchnig pilastrow i stupdw oblicza sie w rozwinigciu tych elementdéw w stanie surowym.

- Powierzchnie tynkdw ptaskich oblicza sig w m? ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne
pozioma.

- Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinieciu wg wymiarow w
stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych,
obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m’.

7.2. llogé tynkéw w m?  okresla sie na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢
i umy¢ woda.

8.2. Zgodnosé z dokumentacia projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w p. 6 daty pozytywnie wyniki:

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczyé
tynk do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nic sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungé tynk i ponownie wykonac
roboty tynkowe.

8.3. Odbidr tynkdéw _

- Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
byé zgodne z dokumentacja projektowa.

- Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga byé wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej
dwumetrowej faty.

Odchylenia powierzchni | krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg byé wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu

- poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 8 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (5cianami, belkami itp.)

Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

a) wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.

b) trwale $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza

Odbidr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, kidry powinien zawierac:
a) ocene wynikéw badan
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b) wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
c) stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za wykonang i odebrang ilosé m? powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materialow i sprzetu

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do
4m

- przygotowanie podtoza

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

- oslatkowanie bruzd

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow

- wykonanie tynkow

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw

- likwidacje stanowiska roboczego.
Szczegotowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw cech fizycznych i
Whtrzymatosciowych.

PN-B-30020:1998 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-18701:1987 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1S0-9000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotyczgce systemow zapewnienia

jakosci i zarzadzania jakoscia.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych - czesé B: Roboty wykoriczeniowe,
Zeszyt 1: Tynki wydanie ITB.
Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2003
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.09.00.00 - Posadzki

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru posadzek podczas Rozbudowy i nadbudowy budynku remizy strazackiej z czescig ustugowa.
Chrosle Nrdz. 89, 90 gm. Nowe Miasto Lubawskie w

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacji techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie posadzek. W zakres ich wchodza:

- warstwy wyréwnawcze pod posadzki z zachowaniem odpowiednich spadkoéw.

- posadzki wiasciwe z ptytek gresowych, terakotowych lub wyktadziny.

- cokoliki przyscienne,

1.4. Okresienia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robédt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodnosé z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1.Piasek powinien speinia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieé frakcje réznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziamisty 0,25-0,5mm,

piasek srednioziamisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziamisty 1,0-2,0mm

2.3. Cementwg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-74/B-30175
Skiada si¢ z asfaltbw ponaftowych o penefracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wioknistych
wypelniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwigkszajacych przyczepno$é kitu do powierzchni
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uszezelniajgcych konstrukcii (paki tuszczowe, pak | zywica kumarynowa, kauczuk syntetyczny i Zywice
sztuczne)

Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelnigjacych:

- penefracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-70

- temperatura migkniecia - nie normalizuje sie

- przyczepnosé do betonu, badania na 2 kostkach betonowych 7x7x7cm, polgczonych spoing kitu o grubosci
20mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac sie w masie

- wydiuZenie wzgledne przy zerwaniu, nie mnigj niz 20mm

- splywno$é z betonu w poloZeniu pionowym w temperaturze 20£2°C — nie normalizuje sie

- odpomoéé na zamrazanie kuli kitu o masie 50g w temperaturze -20£2°C zrzuconej z wysokosci 2,5 na piyte
stalowa — bez peknieé i odpryskow

- gestosé pozoma, nie mnigj niz 1,5mm

2.5. Materiaty o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:

- dobra przyczepnosé do betonu,

- wasciwosci penetracyjne,

- nieodksztatcalny pod wplywem wysokich temperatur,
- elastyczny ( od -20° do +250°C ),

- wytrzymafy (ck 6,5 MPa),
- odpomy na czynniki mechaniczne i uderzenia.

2.6. Phikiz kamieni gresowych o wymiarach 30 x 30cm wg PN-78/B-89001

- grubosé 2-3m

-masa 1m? 5,5kg

- twardosé wg Brinella 1.45-1,75MPa
- odpomos¢ cieplna wg V'cata 49-59°C

- zmiany wymiaréw liniowych w temp.80°C max 0,4%

- nasigkliwo$¢ (po 24 godzinach) 1,5%

- §cieralno$é na aparacie Stuttgart max 0,13mm
- wspdiczynnik przewodzenia ciepla 0,29W/m°C

3. SPRZET | MASZYNY
Roboty wykonuje sie recznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. SRODKI TRANSPORTU

Do transportu materiatéw stosowaé dowolne sprawne technicznie $rodki transportu. Materiaty
nalezy uktadaé rébwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
tfransportowe muszg speiniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy zatadunku i
wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty posadzkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp i zgodnie z ustaleniami w projekcie budowlanym.

5.2, Wykonanie posadzki z wykladziny i piytek
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Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robét wykonczeniowych.
Przygotowanie podtozy:

- Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢é naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowg

- Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na Sciskanie minimum

12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

- Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, pekniec i ubytkdéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylena.

- Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.

- Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

- Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5
mm na catej dlugosci 2 m taty kontrolnej.

- Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

- Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sig
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkfadow
cementowych widknem polipropylenowym.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C

i powinna byé zapewniona, co najmniej na kilka dni przed wykonaniem robdt, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

- Wyktadzina arkuszowa powinna byé na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu,
pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luZno utozona na podkiadzie tak,
aby arkusze tworzyly zaklady szerokosci 2-3cm.

- Arkusze i ptytki nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okresloneg;
wyktadziny oraz w obowiazujgcych instrukcjach technologicznych.

- Arkusze i ptytki nalezy przyklejaé catg powierzchnia do podtoza.

- Nie dopuszcza sie wystepowania no powierzchni posadzki miejsc nieprzyklejonych w postaci
fald, pecherzy, odstajacych brzegow plytek lub arkuszy.

- Arkusze i plytki nalezy uiozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokosé spoin nie powinna by¢ wigksza
niz 0,5mm miedzy arkuszami, 0,8mm miedzy ptytkami.

- Spoiny migdzy arkuszami i pasami plytek powinny tworzy¢ linie prosta. Odchylenie spoiny od lini
prostej powinno wynosié nie wiecej niz Tmm/m i 5mm na catej diugo$ci spoiny w pomieszczeniu.

- Posadzki z wyktadzin nalezy przy $cianach wykonczyé listwami. Listwy powinny by¢ przyklejone
na catej dlugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wkigstych i wypuklych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie posadzek badaniom powinny podlegac

materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg

spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom

okresionym w dokumentacji projektowsj.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyiikat lub deklaracje

zgodnosci stwierdzajagca zgodnosé wilasnosci technicznych z okredlonymi w normach i

aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezpoérednio przed przystgpieniem do wykonywania

robot wykiadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystodci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkladu, ktére przeprowadza si¢ przykiadajac w kierunku spadku 2-
metrows tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i
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poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonaé z dokiadnoscig do 1mm,

~ sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i przeciw-
skurczowych dokonujgc pomiardéw szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowos§¢ dalszych prac. Badania te szczegbinie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych
robét ,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan

dotyczgcych wykonanych posadzek, a w szczegdlnosci:

— zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawcze],

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidiowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wykfadzin,

prawidiowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych

przed przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wykiadzin podiog powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci ufozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy

sprawdzad wizualnie | poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2 m

przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tatg a badang

powierzchnia nalezy mierzyé z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na

catej ich diugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania pliytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mitotkiem

(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dZzwigk jest dowodem nie zwigzania

plytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokoéci spoin i ich wypehienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na

dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarky z

doktadnoscig do 0,5 mm

- grubosé warstwy kompozycji klejgcej pod piytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub

grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji kiejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi nizej i opisane w protokdle

podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie posadzek oblicza sie w m? na podstawie dokumentaciji, przyjmujac w $wietle §cian w
stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie; stupdw, pilastrow,
fundamentéw i innych elementow wieksza od 0,25 m®. W przypadku rozbieznoéci z dokumentacja
powierzchnie oblicza sie wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbhidr robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu
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Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajgcym zakryciu sg
podtoza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot posadzkowych. W trakcie
odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé podioza za wykonane
prawidtowo tj: zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robét posadzkowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny) podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegllnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi byé skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podiéz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy

Odbior czgéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sig dla zakresu okreélonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét. Jego celem jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koficowym. Wykonuje go inspektor
nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokédt odbioru czesciowego jest podstawa do
dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbioru ostatecznego dokonuje

komisja powolana przez zamawiajgcego na podstawie przedfozonych dokumentdw, wynikéw

badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz

czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisiji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

~ dokumentacje powykonawczg,

- szczegdlowe specyfikacje techniczne,

~ aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracie zgodnosci dla zastosowanych materiatéow i
wyrobow,

- protokoly odbioru podtoza,

— protokély odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami,

przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST oraz dokonaé

oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg

pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sa kompletne i prawidiowe pod wzgledem

merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, wyktadzina nie powinna byé

przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- Jezeli. to moZliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- Jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wyktadziny zamawiajgcy mozZe wyrazié zgode na dokonanie odbioru koAcowego z
jednoczesnym obnizeniem wartodci wynagrodzenia w stosunku ustaled umownych.

- w przypadku, gdy nie s mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do

usunigcia wadliwie wykonanych wyktadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie zglosié do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego |
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wykonawcy. Protokoél powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoséci wykonania wyktadzin z zaméwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Qdbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sig po uplywie okresu gwarancji, ktérego diugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,Odbidr ostateczny robét". Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen
wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wykltadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalong iloé§¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktoéra
obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska
pracy. Szczegolowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci

i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne §cienne i podiogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwoséci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej E>10%. Grupa B lii.

PN-EN 176:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o malej
nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997  Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B |l a.

PN-EN 178:1998  Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasiakliwosci
wodnej E<3%. Grupa A |.

PN-EN 186-1:1998  Plytki i piyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwoéci wodnej
3%<E<6%. Grupa Alla. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Piytki i piyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodne;
6%<E<10%. Grupa A llb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998  Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwo$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.
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PN-EN 188:1998 Piytki i plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%.

Grupa A 1.

PN-70/B-13100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytkii plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw
i sprawdzanie jakosci powierzchni.
PN-EN iSO 10545-3:1999  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowite;.
PN-EN ISO 10545-4:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sity tamiacej.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999  Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
wgtebne Scieranie plytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000  Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych..
PN-EN iSO 10545-8:1998 Plytkii plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej
rozszerzalnosci liniowej.
PN-EN [SO 10545-0:1998  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie ocdpornosci na
szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalno$ci
wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
pekniecia wioskowate plytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545 -12:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545 -13:1990 Plytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN I1SO 10545 -14:1999 Ptlytki i piyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN 1SO 10545 -15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545 -16:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardoéci powierzchni wg Rknli Molisn.
PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne
PNOEN12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odksztaicenia poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania.
PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych

PN-EN12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na &cieranie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.10.00.00 - Ukladanie plytek ceramicznych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru glazury podczas Rozbudowy i nadbudowy budynku remizy strazackiej z czescig ustugowa.
Chroéle Nrdz. 83, 90 gm. Nowe Miasto Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szcezegoblowa specyfikacji techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3, Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST, obejmuja wszystkie czynnosdci umozliwiajagce majace na
celu pokrycie posadzki ptytkami ceramicznymi (oktadziny), kidre stanowig warstwe ochronng i
ksztattujaca forme architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje ckreslenie wymagan odnosnie
wlasnosci materiatow, wymagan i sposobéw oceny podiozy, wykonanie oktadzin wewneétrznych
oraz ich odbiory. Specyfikacja nie obejmuje okfadzin chemoodpornych oraz wykonywanych
wedlug metod patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla kenkretnego obiekiu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okresélenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Wymaganiach ogdinych specyfikacji technicznej.

1.5. Oadlne wymagania dotyczace robét,
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wyroby podiogowe

Wszelkie materialy do wykonania wykfadzin i oktadzin powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach polskich jub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania
robot oktadzinowych z plytek ceramicznych powinny mieé:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng tub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- Na opakowaniach powinien znajdowaé sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb
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transportu i skfadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie peing dokumentacje dotyczgcg sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét okfadzinowych.

Piytki podtogowe o wymiarach 30 x 30 cm wg PN-78/B-89001

- grubosé 2i3mm

- masa 1m?-5,5kg

- twardo$¢ wg Brinella 1,45-1,75MPa
- odpornoéé cieplna wg V'cata 49-59°C

- zmiany wymiardw liniowych w temperaturze 80°C max 0,4%

- nasiakliwosé(po 24 godzinach) 1,5%

- $cierainos¢ na aparacie Stuttgart max 0,13mm
- wspélczynnik przewodzenia ciepta 0,28W/m°C

Sg odporne na dziatanie nacisku skupionego, fatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéw
myjacych, wykazujg duzg odpomnos¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych
czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.

2.2. Kompozycie klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania plytek podiogowych muszg spetniaé wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza speiniaé wymagania odpowiednich aprobat technicznych fub
norm.

2.3. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony plytek i spoin,

- rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wykltadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.4. Woda

Do przygotowania kompozycii klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do
betondéw i zapraw." Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

Do wykonywania robét okladzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podioza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
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4. SRODK!I TRANSPORTU

Do transportu materiatéw stosowaé dowolne sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukiadaé réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczyé przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych érodki transportowe muszg speinia¢ wymagania przepisdw
ruchu drogowego. Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw obowiazujacych w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Podtoza pod okladzine

Przed przystgpieniem do robét okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é przygotowania
podioza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, peknieé i ubytkéw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny byé ptaskie i réwne. W
przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa
cementows lub specjainymi masami naprawczymi. W przypadku Scian z elementéw drobno
wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z
zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin
wewnetrznych §ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na osfro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno speiniaé nastepujgce wymagania:
- powierzchnia czysta, niepalaca, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolnag o diugosci 2 m, nie moze przekraczaé¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3
na diugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze byé wieksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza sie wykonywania okladzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.2. Wykonanie okladzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiardw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowaé sposob uktadania plytek. Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc
ich wielko$é i przyjeta szerokosé spoin.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wybdr
kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg nakiada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastgpnie ,przeczesuje"
powierzchnie zebatg krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé
roztozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdbw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosic¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Gruboé¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i
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wielkoéci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Dzigki duzej przyczepno$ci Swiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu plytki uzyskuje sie elekt
.przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed
catkowitym stwardnieniem klgju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia plytek.
Doktadny czas jest okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedziem.

Spoinowanie wykonuje sie@ rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okladziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisngé w przestrzenie miedzy
pltytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygladzié zaokraglonym
narzgdziem i uzyska¢ wklesly ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00. (kod 45000000-01)
~SNVymagania ogéine™ pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie oktadzin badaniom powinny podiegaé
materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie materiaty - plytki,
kompozycje klejgce, jak rowniez materialy pomochicze muszg spetniaé wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej. Kazda partia materialéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat Ilub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnoéé wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach,

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnoéci wykonywania oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosé ich wykonania
wywiera wplyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robét ,zanikajgcych"”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych oktadzin, a w szczegéinosci:

zgodno$ci z dokumentacjg projektowg | wprowadzonymi zmianami, ktére naniesionoc w
dokumentacji powykonawczej,

jakoéci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygiadu) powierzchni oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych

|
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przed przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy okladzin $cian powinien obejmowaé:

— sprawdzenie prawidtowosci ulozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocsy laty kontrolnej diugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy fata a badang
powierzchnia nalezy mierzyé z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz spoin na
catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z dokladnoscig do 1mm,

— Sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem): charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szercko$ci spoin i ich wypelnienia za pomocy ogledzin Zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m nalezy zmierzy¢ szerokoéé spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm,

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét
lub grubos¢ okresiona na podstawie zuzycia kompozycji kiejacej).

Whyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi nizej i opisane w protokéle

podpisanym przez przedstawicieli inwestora i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancie wymiarowe dotyczagce okladzin

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna speinia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mieé jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin, dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypelniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) fj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gtuchego od gtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczaine odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nic powinno przekraczaé
2 mm na diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczaé 2mm na diugosci 2
m,

- spoiny na catej diugosci i szerokoéei powinny by¢ wypeinione masg do spoinowania,

- dopuszczaine odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugo$ci 1 m i 3 min na diugosci catej okfadziny.

- elementy wykonczeniowe okladzin powinny byé osadzone zgodhie z dokumentacjsg i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wyktadzin oblicza sig w m? na podstawie dokumentacji. W przypadku rozbieznosci z
dokumentacja powierzchnie oblicza si¢ wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét zanikajacyeh i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podioza.
Odbiér podidz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robét oktadzinowych. W trakcie odbioru
nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 8.2. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podioZza za wykonane
prawidiowo tj. zgodnie z dokumentacia i ST i zezwolié do przystapienia do robdt oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbiory. W sytuacji, gdy naprawa jest niemoziiwa
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(szczegblnie w przypadku zanizonej wytrzymatoéci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie,
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podiéz) oraz
materiatdéw nalezy zapisa¢ w protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy):

8.2. Odbiér czesciowy

Odbiér czeSciowy polega na ocenie ilodci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robét dokonuje sig dla zakresu okreSlonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Jego celem jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie
przed odbiorem koncowym. Wykonuje go inspektora nadzoru w obecnoéci kierownika budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli
umowa taka forme przewiduje.

8.3. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do

zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbioru ostatecznego dokonuje

komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przediozonych dokumentdéw, wynikéw
badan i pomiardw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz
czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekity wykonawcze,

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegodtowe specyfikacje techniczne,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnoéci dla zastosowanych materiatow i
wyrobéw,

-  protokéty odbioru podtoza,

- protokoéty odbiorow czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przediozonymi dokumentami,

przeprowadzié badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST oraz dokonaé

oceny wizualnej. Roboty wyktadzinowe powinny byC odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i

pomiardw sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe

pod wzgledem merytorycznym. JeZeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, wyktadzina nie
powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawic okladzine i przedstawic ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny
zamawiajgcy moze wyrazié zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustaleh umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyZej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usunigcia wadliwie wykonanych oktadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentdw odbidr moze byé dokenany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i

wykonawcy. Protokdt powinien zawieraéd:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badarn,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wykladzin z zamdwieniem.

Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy

Zamawiajacym a wykonawca.
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8.4. Odbidr pogwarancyjny

Qdbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktérego diugosc¢ jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbior ostateczny robot". Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracer wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosié
wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— wykonanie wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych,
— osadzenie elementéw wykohczeniowych i dylatacyjnych,

— rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,

~ oSwietlenie tymczasowe,

— pielegnacje wykonanych okladzin,

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dia pracownikow,

— zuzycie energii elektrycznej i wody,

— oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

Szczegoblowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-I1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Phytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
_ i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoéci
wodnej E>10%. Grupa B lii.

PN-EN 176:1996 Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasiakliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa Al

PN-EN 186-1:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Piytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Piytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%.
GrupaAllb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
GrupaAllb. Cz 2.

PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A i1,
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PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN I1SO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;j,
porowatoéci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
scieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Plytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na écieranie
powierzchni plytek szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN I1SO 10545-9:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoéci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate plytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornoéci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14:1599 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dia kiejow
cementowych i zapraw do spoinowania

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania piytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
$cieranie

74



1.1

1.2,

1.3.

1.4,

1.5.

10.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00 - Plyty gipsowo - kartonowe

SPIS TRESCI

WSTEP

Przedmiot SST

Zakres stosowania SST
Zakres robét objetych SST
Okreslenia podstawowe

Ogdine wymagania dotyczace robot.

MATERIALY
SPRZET | MASZYNY

SRODKI TRANSPORTU
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PLATNOSCI

UWAGI SZCZEGOLOWE

75



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.11.00.00 - Piyty gipsowo - kartonowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot §S8T

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru $cianek dziatowych z plyt gipsowo - kartonowych (suchych tynkéw gipsowych) podczas
Rozbudowy i nadbudowy budynku remizy strazackiej z czgscig uslugowa. Chrosle Nr dz. 89, 90 gm.
Nowe Miasto Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacji techniczna stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obietych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umoziiwiajgce i
majgce na celu wykonanie oktadzin z ptyt gipsowo - kartonowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Wymaganiach ogélinych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.  Piyty gipsowo-kartonowe - powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-79405 -
wymagania dla piyt gipsowo-kartonowych.

Wymagania techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych
Lp Wymagania GKB GKF GKBI GKFI
zwykla ognioodporna | wodoodporn (wodo- i
a ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1 |Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2 |Przyczepnosé karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki
kartonu do rdzenia sposéb, aby przy odrywaniu rekg rwat sie, nie powodujgc
gipsowego odklejenia sie od rdzenia

76



3 |Wymiary i | grubo$é 95+0,5; 12,5¢0,5; 15+0,5; > 18x0,5

tolerancje [mm] szerokosé 1200 (+0:-5.0)
dlugosdé 2000 - 3000] (+0; -6)
prostopadtosé roznica w diugosci przekatnych < 5

4 |Masa 1 m° piyty| 9,5 <95 - - -

0 grubosci [kg] 125] <125 11,0-13,0 <125 11,0-13,0
15,0 < 15,0 13,5- 16,0 < 15,0 13,5- 15,0
>18 < 18,0 16,0- 18,0 - -

5 |Wilgotnosc [%] < 10,0

6 |Trwalosc struktury - >20 - >20
przy opalaniu [min.]

7 [Nasigkliwosé [%] - - <10 <10

8 |Oznakowanie |[napis na tylnej| nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubos¢, PN.......
stronie pfyty data produkcii

kolor kartonu | szary jasny | szary jasny | zielony jasny |ziglony jasny
barwa napisu | niebieska czerwona | niebieska |czerwona

Grubosc Odlegtosé PROBA ZGINANIA
nominaina | podpor 1 Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
piyty gipsowej | [mm] prostopadle [réwnolegle |prostopadle |réwnolegle do
[mm] do kierunku|do kierunku|do kierunkulkierunku wiskien
widkien wiékien wiékien kartonu
kartonu kartonu kartonu
95 380 450 150 - -
12.5 500 600 180 08 1.0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
> 18,0 720 500 - - -

2.2. Woda wg PN-75/C-04630 ,Woda do celow budowlanych. Wymagania i badania".

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajgcy
wymaganiom normy PN-B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw".

Bez badatt laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa wode pitng. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje
i mut.

2.3. Szpachléwka gipsowa.
Szpachidwka gipsowa powinna by¢ przygotowana przez zarobienie woda gipsu szpachlowego.
Gips szpachlowy powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe;.

2.4. Klapy rewizyjne

Klapy rewizyine w odpowiednich konstrukcjach muszg spetnia¢ wymagania odpornosci ogniowej
przy dziataniu ognia z kazdej strony. W stanie wbudowanym wszystkie czesci klapy rewizyjnej s
skrgcone na state ze $ciana.
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-skrzydio klapy sktada sie z plyty grubosci 30mm umieszczonej w kasecie z blachy stalowe;,
skrzydlo klapy potaczone jest z ramg ze stalowego katownika za pomocg zawiaséw oraz elementu
ryglujacego,

-miedzy skrzydtem klapy a rama znajduje sie uszczelka peczniejgca,

-do wewnetrznej powierzchni skrzydta klapy przykrgcona jest piyta,

-rama z katownika stalowego przykryta jest pasmami piyty

3. SPRZET I MASZYNY

Roboty mozna wykonywaé stosujac dowolny sprzet. Wykonawca przystgpujacy do wykonania
suchych tynkéw powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego.

4. SRODKI TRANSPORTU

4.1. Pakowanie i magazynowanie piyt gipsowo-kartonowych

Piyty powinny byé pakowane w formie stoséw uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pakiety nalezy skltadowaé¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i
mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.

4.2. Transporf
Do transportu materiatow stosowaé dowoine sprawne technicznie Srodki transportu. Materiaty

nalezy uktadaé rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sig podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportowe musza spelniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy zatadunku i
wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie

5.1.1.Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podioze dla piyt gipsowo-kartonowych powinien skiada¢ sie z dwoch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla plyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg nosng”
oraz gomej - dalej zwane] ,warstwg gtéwng. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy,
sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw s3
ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

-ksztalt pomieszczenia:

-jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej

-w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe
-sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody

-jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwigzania
dwuwarstwowe

~rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw

-grubos¢ zastosowanych plyt

-rozmieszczenia piyt

-rozstaw elementéw rusztu warstwy noénej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt

-jezeli przegroda stanowi bariere ogniowg, to kierunek rozmieszczenia plyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy noénej.
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Ruszt takiej przegrody moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych.
Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpornos¢ ogniows, poniewaz o
witasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.1.2.Tyczenie rozmieszczenia pyt

Chcagc uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe przegrody, nalezy przy jej wykonywaniu pamigtac o
podstawowych zasadach:

-przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

-przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

-poniewaz rzadko zdarza sie, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana peina ilo§¢ plyt, nalezy
je tak rozmiesci¢ by na obu krafncach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokosci
zblizonej do polowy szerokosci plyty (lub potowy jej diugosci)

-styki poprzeczne plyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o
odlegtosé¢ zblizong do potowy diugosci plyty

-jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa przegrody ma by¢ dwuwarstwowa, to
druga warstwe piyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.1.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest przegroda, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza speiniac
warunek pieciokrotnego wspodtczynnika wytrzymaltosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, Ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi byé wigksze od pieciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany facznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia muszg posiadaé zabezpieczenie antykorozyine,
5.1.4.Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny przegrod stosuje sie piyty gipsowo-kartonowch zwykle o grubosci 25 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe, na okladzing stosuje sie plyty o podwyzszone] wytrzymatosci
ogniowej. Piyty gipsowo-kartonowe moga byé mocowane do elementéw nosnych w dwojaki
sposdb:

-mocowanie poprzeczne krawedziami dluzszymi plyt do kierunku utoZzenia elementéw nosnych
rusztu

-mocowanie podiuzne wzdluz elementéw nosnych rusztu ptyt, réwnolegle do nich dluzszymi
krawedziami.

Ptyty mocuije sie:

-do listew drewnianych gwoZdziami lub wkretami,

-do profili stalowych blacho wkretami.

5.1.5.0ktadziny z plyt gipsowo-kartonowych ukladane na podktadzie z plackéw.

Przy mocowaniu piyt do podkiadu z plackdw z zaczynu gipsowego nalezy przestrzegac¢ zachowania
nastepujgcych wymagan;

a) placki powinny pokrywaé ok.20% powierzchni podtoza,

b} placki powinny byé rozmieszczane gtéwnie przy krawedziach i w polowie szerokosci pola
wyznaczonego przez marki kontrolne,

¢) $rednica plackéw powinna wynosi¢ 10-15 cm, a grubo$é powinna byé o kilka milimetrow wieksza
niz najblizszych marek kontrolnych wyznaczajgcych ptaszczyzne oporows.

W miejscach pod placki mocujace nalezy powierzchnie podtoza uprzednio dokladnie zwilzy¢ woda,
a czynnos&é narzucania zaprawy na podtoze powinna byé¢ wykonana w ciggu 1-1,5minuty.

5.2. Montowanie klap rewizyjnych.

Klapy rewizyjne montuje sie do oSscieza otworu przy pomocy kotwy. Jest to stalowa kotew wraz z
metalowym kotkiem rozporowym. Po zabudowaniu, szczeling miedzy klapg a Sciang nalezy
wypehi¢ zaprawg cementows.
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6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania w czasie wykonywania robét

- Czestotliwos¢ oraz zakres badan piyt gipsowo - kartonowych powinna byé zgodna z PN-B-79405

JWymagania dla plyt gipsowo - kartonowych. W szczegdinosci powinna by¢ oceniana:

- réwnos¢ powierzchni phyt

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen)

- wymiary piyt (zgodne z tolerancja)

- wilgotnosé i nasigkliwosé

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecie piyt.

- warunki badan piyt i innych materiatdbw powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa i zasady obmiarowania

-Powierzchnig suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych (m? jako iloczyn dlugosci
§cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyrdéwnawczej na stropie
do spodu stropu wyzszej kondygnag;ji.

-Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sig w rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.
-Powierzchnie suchych tynkdéw plaskich stropdéw oblicza sie w nr ich rzutu w Swietle Scian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

-Z powierzchni suchych tynkéw nic potraca sie kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z
nich jest mniejsza od 0,5 m.

7.2. lloéé suchych tynkéw w m? okreéla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podioza

Qdbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczyscic
i umy¢ woda.

8.2. Zgodno$§¢ z dokumentacig projektowa, SST i wymaganiami inspektora nadzoru Roboty
uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania oméwione w p. 6 daty pozytywne wyniki.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe.

Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:;

-zgodnos$é z dokumentacja techniczng

-rodzaj zastosowanych materiatéw

-przygotowanie podloza

-prawidtowo$é zamontowania plyt i ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach
-wichrowatos¢ powierzchni

Powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny
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powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczeSniejszych zalozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadzaé za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o diugosci 2 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy tata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia
do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢é m? powierzchni suchego tynku wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

-dia wszystkich technologii {(czynnosci przygotowawcze)

-przygotowanie stanowiska roboczego

~obsiuge sprzefu podrecznego

-ustawienie i rozbidrke rusztowarn przenoénych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do
4m

-przygotowanie podioza

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw

-oczyszcezenie miejsca pracy z resztek materiatow

Dla wykonania oktadzin z piyt gipsowo - kartonowych na rusztach z ksztaftownikdéw metalowych
-przymocowanie piyt do gotowego rusztu za pomoca wkretéw wraz z przycigciem | dopasowaniem
Czynnosci wykonczeniowe:

-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrdwnania powierzchni okfadzin - -
szpachlowanie polgczen i stykow plyt ze Scianami i stropami
-zabezpieczenie spoin tasma papierows

-szpachlowanie i cyklinowanie wykoriczeniowe.

Szczegolowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-72/B-10122  Roboty okfadzinowe. Suche tynki.wymagania i badania przy-odbiorze

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

PN-93/B-02862 Qdpornosé ogniowa

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-ISO-2000 seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 - normy dotyczgce systemow
zapewnienia jako$ci zarzadzania jakoscig

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Informator - Poradnik ,Zastosowanie plyt gipsowo - kartonowych w budownictwie” - wydanie IV — Krakéw
1996 .

Instrukcja montaz phyt gipsowo — kartonowych LAFARGE — Nida Gips —wydanie 2002 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.12.00.00 — Stolarka okienna i drzwiowa

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania |
odbioru robo6t polegajgcych na montazu stolarki okiennej i drzwiowej podczas Rozbudowy i
nadbudowy budynku remizy strazackiej z czescig ustugowa. Chrosle Nr dz. 89, 90 gm. Nowe Miasto
Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacji techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy ninigjsza specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce |
majace na celu montazu stolarki okiennej i drzwiowej w budynkach wschodzacych w sktad
rozbudowy Hotelu ,Pod Kiobukiem” mieszczacego sie w Lidzbarku Warminskim..

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Wymaganiach ogdlnych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Whudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi.
Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje inspektora nadzoru.

2.1. Skiadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub
kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢
przed uszkodzeniem.

3. SPRZET | MASZYNY

Roboty wykonuje sie recznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru.

4. SRODKI TRANSPORTU
Do transportu materiatow stosowaé dowolne sprawne technicznie Srodki transportu. Materialy
nalezy uktadaé réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
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mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy za- i wyladunku oraz
przewozie na érodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepisow obowiazujgcych w
transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1.Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokiadno$é wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oécieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscié.

5.1.2.8krzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypeié kitem syntetycznym
(ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnienie stolarki

Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej wedtug zalecen producenta i odpowiednich norm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakoéci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/8-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna ohejmowad:

-sprawdzenie zgodno$ci wymiardw,

-sprawdzenie zgodnosci klasy przeciwwtamaniowej,

-sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
-sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

-sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych,

-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

-sprawdzenie prawidiowosci zmontowania | uszczelnienia. Roboty

podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest szt. wbudowanej stolarki w Swietle odcieznic.
8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
W szczegolnosci nalezy sprawdzié:

-prawidlowo$é osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j,

-zgodnosé wbudowanego elementu z projektem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalona ilo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w pkt 7.

Cena obejmuje:

-dostarczenie gotowej stolarki

-osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
~dopasowanie i wyregulowanie,

-ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.
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Szczegdtowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-10085:2001

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.14.00.00 - Roboty malarskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét malarskich podczas Rozbudowy i nadbudowy budynku remizy strazackiej z czescig
ustugowa. Chrosle Nrdz. 89, 80 gm. Nowe Miasto Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlowa specyfikacji techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy ninigjsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce |
majgce na celu wykonanie robdt malarskich.

W zakres ich wchodza:

- przygotowanie podtoza

- zagruntowanie

- malowanie

1.4. OkresSlenia podstawowe
Okredlenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Wymaganiach ogéinych specyfikacji technicznej.

1.5. Ogdbline wymaqania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz zgodnosé¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda wg PN-75/C-04630 ,Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania".

Do przygotowania farb i szpachli stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mieé postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie
1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzac jednolita mase bez grudek i
Zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

a)Pokost Iniany powinien byé ciecza oleistg o zabarwieniu od zdltego do ciemnobrazowego i
odpowiadajgcg wymaganiom normy paristwowej.

b)pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej,
bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujacym, o witasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego,
lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiadaé wymaganiom normy panstwowej lub
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$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

-wode — do farb wapiennych

-terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych

-inne rozciefczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow farb powinny
odpowiadaé normom pafistwowym lub mieé cechy techniczne zgodnie z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym producenta oraz z zakresem zastosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1.Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych [ub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia
przez |TB.

2.5.3.Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogéinego stosowania

-wydajnosé 6-10m?%/dm®

-max. czas schnigcia 8h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty

-do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe

-rozcieficzalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chiorokauczukowych ogélnego stosowania-biaty do
rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych

2.5.4 Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

- wydajnoéé 6-10m%dm®

- czas schnigcia 24h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

- wydajno$é 4,5-5m*/dm’

-czas schniecia 24h

Emalia epoksydowa chemoodporna - biata

- wydajnoéé 5-6m?%/dm’

-czas schniecia 24h

Emalia epoksydowa chemoodporna - szara

-wydajnosé 6-8m%/dm®

-czas schniecia 24h

Lakier bitumiczno - epoksydowy

-wydajnosé 1,2-1, 5m?*/dm?®

-czas schniecia 12h

2.5.5.Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002

-wydajnosé 6-8m%dm®

-czas schnigcia 12h

Farby olejne i flatowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81801/2002

-wydajno$é 6-10m?/dm®

Farba pegcznigjgca

-farba ta musi posiadaé stosowny certyfikat na odpornosé ogniowa przy wzroscie temperatury wg
krzywej weglowodorowej dla okresu ochrony do 2 godzin,

-odporne na wibracje,

Folia zabezpieczajgca

Srodek uszczelniajgey(silikon)
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2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

-powierzchni betonowych iub tynkow zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjne nie podaje inaczej

-na chionnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodag w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powloki malarskiej
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcieniczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza)

2.6.3. Mydio szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET | MASZYNY

Roboty mozna wykonywaé stosujgc dowolny sprzet, jak:
-agregaty malarskie;

-pedzle, waikki;

-przenoéne zbiorniki na wode;

-przenosne rusztowania, drabiny itp.

4. SRODKI TRANSPORTU

Do transportu materiatéw stosowaé dowolne sprawne technicznie srodki transportu.

Materiaty nalezy ukladaé réwnomiernie na cafej powierzchni fadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszag spetniaé wymagania przepiséw
ruchu drogowego. Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegaé przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki prowadzenia robot malarskich

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury, co najmniej +8°C. Po
zakorniczeniu malowania mozna dopuscié do stopniowego obniZzania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spasé ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:

-catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych ,

-catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

~catkowitym ufoZeniu posadzek,

-usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1.Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinno by¢ naprawione przez
wypeinienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy
poszerzyé i ponownie wypeinié zaprawg cementowo-wapienna.

5.2.2.Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkiadowej

Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp i zgodnie z ustaleniami w projekcie budowlanym.
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5.3. Gruntowanie

5.3.1.Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania
powierzchni.

5.3.2.Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbg emulsyjng tego
samego rodzaju, z jakiej ma byé wykonana powtoka, lecz rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5.
5.3.3.Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem.
5.3.4.Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podkitadowe.

5.3.5.Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydows.

5.4. Wykonanie robét malarskich

5.4.1.Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitdw, plam i
odpryskéw.

5.4.2 Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych.

Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzia.

5.4.3.Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mieé barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mieé jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowy nalezy na poszczegdlne warstwy stosowacé farby w réznych
odcieniach.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb. Elementy, ktére w czasie
robdt malarskich moga ulec uszkodzeniu iub zabrudzeniu, naleZzy zabezpieczy¢ | ostonié.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowaé:
-sprawdzenie wygladu powierzchni,

-sprawdzenie wsiakliwosci,

-sprawdzenie wyschniecia podtoza,

-sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemnigjsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapié nie
wezeshiej niz po 3s.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1.Badanie powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzié¢ po zakofczeniu ich wykonania:

~dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach

-dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach

6.2.2.Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3.Badania powinny obejmowaé:

~Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego - wizualne, okiem nieuzbrojonym w Swietle rozproszonym z
odlegfosci okoto 0,5 m.

-Sprawdzenie zgodnosci barwy i polysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki ze wzorcem producenta.

-Sprawdzenie odpornosci na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
welniang lub bawelniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki; powtoke nalezy uznaé za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity $lady farby.
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-Sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pigciokrotne silne potarcie powioki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca
migkkiego pedzla, powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cala badana powtoka bedzie miala
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza.

Whyniki kontroli i badania powtok powinny byé odnotowane w formie protokotu z kontroli badan z
dotaczonymi aprobatami technicznymi oraz atestami technicznymi i higienicznymi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem podioza, farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin oraz uporzadkowanie stanowiska pracy.

liod¢ robdt malarskich w m okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podicza

Zastosowane do przygotowania poditoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéow zaprawa
cementowo-wapienng do robédt tynkowych lub odpowiednia szpachléwka. Podloze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioZza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoZze przed gruntowaniem oczyscié.

8.2, Odbiér robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypeiniaczy,
braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych pfatdw powloki, widocznych okiem $Sladéw
pedzia itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powlok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2.Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkukrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub baweiniang szmatka kontrastowego 5% koloru.
8.2.3.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4 Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podioza.

8.2.5.Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkows;.
Szczegotowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umows.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek
PN-62/C-81502  Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1;2003 Wapno budowlane

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
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PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkaidowe

PN-C 81608:1998 Emalie chlorokauczukowe

PN-C 81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-C 81932:1997 Farby epoksydowe chemoodporne

Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych - cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe, zeszyt 4:

Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne wydanie ITB Instrukcje, Wytyczne, Poradniki nr
387/2003
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.15.00.00 — KONSTRUKCJA DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdblowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykanania i odbioru konstrukcji dachu podczas Rozbudowy i nadbudowy budynku remizy strazackiej
z czescig ustugowa. Chrosle Nrdz. 89, 90 gm. Nowe Miasto Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdblowa specyfikacji techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnoSci umoziiwiajgce i
majgce na celu wykonanie konstrukcji dachu.

Zakres robot rozbiérkowych:
— ulozenie i przytwierdzenie murtat,
— wykonanie konstrukcji ptatwiowo - kleszczowej wspartej na stupach

14. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacig
projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Drewno klasy C-30

2.1.1 Drewno uzyte do konstrukcji i elementéw powinno odpowiadaé wymaganiom aktualnych
norm panstwowych.

Konstrukcja powinna by¢ wykonywana z tarcicy sosnowej lub dwierkowej.

Przed wiasciwym montazem zaleca sie pozostawienie naddatkéw technologicznych dtugosci 20-
50cm. Zaleca sie pobranie wymiaréw z natury

2.1.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-81/B-03150 i wg. PN-82/D-94021

dopuszczalne wady drewna w tarcicy konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo metodami
wizualnymi:

- seki bez wzgledu na jako$¢, wyrazone wskaznikiem sekatosci Uge<1/3-<1/4,

- skret widkien <10%,

- zgnilizna — niedopuszczalna,
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chodniki owadzie — niedopuszczalne,
przecietna szerokos¢ stojéw 6mm,
krzywizna podiuzna ptaszczyzn: 30mm — w tarcicy o gruboséci < 38mm,

10mm - w tarcicy o grubosci > 75mm,
krzywizna podtuzna bokow: 10mm — w tarcicy o szeroko$ci < 75mm,

5mm — w tarcicy o szerokosci > 250mm,

wichrowatos¢ — 6% szerokosci sztuki,
krzywizna poprzeczna — 4% szerokosci sztuki,
nierownos¢ ptaszczyzn i bokéw — ptaszezyzny powinny by¢ wzajemnie rownolegte, boki tarcicy
obrzynanej powinny by¢ prostopadie do pltaszczyzn, odchylenia od réwnolegtosci powinny
miescié sie w granicach dopuszczalnych odchytek gruboséci | szerokosci,
nie prostopadtos¢ czét - niedopuszczalna

2.1.3 Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié:

dla konstrukgji chronionych przed zawilgoceniem - nie wiecej niz 20%
dia konstrukciji na otwartym powietrzu — nie wiecej niz 23%
dla konstrukeji klejonych — nie wiecej niz 15%

2.1.4 Wymiary i tolerancje tarcicy

1).

4).

Odchytki wymiarowe dla desek nie powinny by¢ wigksze niz:

w diugosci +50mm w dowolnej liczbie sztuk tarcicy i -20mm najwyzej w 20% sztuk badanej
tarcicy,

w szerokosci +3mm w dowolnej liczbie sztuk i -1mm najwyzej w 20% sztuk badanej partii
tarcicy,

w grubosci +1mm w dowolnej liczbie sztuk tarcicy i —1mm najwyzej w 20% sztuk badanej partii
tarcicy,

. Odchytki wymiarowe na grubosci i szerokosci bali nalezy przyjmowac jak dla desek,
. Odchytki wymiarowe na grubosci i szerokosci tat nie powinny by¢ wigksze niz:

dla tat o wymiarach ponizej 50mm: na grubosci +1,0 i -1,0mm najwyzej w 20% sztuk badanej
partii tarcicy, a na szerokosci +2,0mm i -1,0mm,

dla tat o wymiarach ponizej 50mm: na grubosci i szerokosci +2,0 i -1,0mm najwyzej w 20%
sztuk tat badanej partii.

Odchytki wymiarowe na grubosci i szerokosci krawedziakow stosowanych do konstrukgji nie

powinny by¢ wieksze niz +3,0mm--2,0,,.

5).

Odchytki wymiarowe na grubosci | szerokosci belek nie powinny byé wieksze niz +3,0mm i -2 -

mm.

2.1.5 Zabezpieczenie przed wilgocig

Konstrukcje z drewna oraz materiatdw drewnopochodnych powinny byé chronione przed
dtugotrwatym nawilgoceniem we wszystkich fazach ich wykonania. Cze$ci konstrukgji
podlegajgce zabezpieczeniu przed wilgocia powinny by¢c zaznaczone w dokumentacii
technicznej.

Wszystkie czesci i elementy konstrukcji z drewna oraz materiatéw drewnopochodnych
stykajgce sie z elementami i czesciami budynkéw Iub konstrukcji wykonanymi z innych
materiatow chtongeych wilgoé powinny byé zabezpieczone przed bezposrednim wchianianiem
wilgoci z tych materialow i elementéw — za pomocsg izolacji przeciwwilgociowej,

Czeéci i elementy budynkéw wykonane z drewna oraz materiatow drewnopochodnych powinny
byé zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem (np. W fazienkach, kuchniach,
pomieszczeniach technologicznych) przez izolacie przeciwwilgociowg lub zastosowanie
wtasciwego rozwigzania konstrukcyjnego.

Rozwigzanie konstrukcyjne powinno umozliwiaé odsychanie konstrukcii lub jej okresowe
wietrzenie.
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Srodki zabezpieczajace przed wilgocia oraz sposéb wykonania zabezpieczen przed wilgocia
elementdw i konstrukcji powinny byé dostosowane do rodzaju konstrukcji, uzytych do nich
materiatéw budowlanych oraz warunkoéw srodowiskowych, w jakich konstrukcja z drewna oraz
materiatébw drewnopochodnych bedzie eksploatowana.

Srodki i materialy do zabezpieczenia konstrukcji lub jej elementow przed zawilgoceniem
powinny odpowiadaé normom panstwowym.

Srodki do =zabezpieczenia konstrukcji | elementébw z drewna oraz materiatdw
drewnopochodnych w pomieszczeniach na pobyt staly ludzi nie moga powodowaé
zanieczyszczenia powietrza substancjami szkodliwymi dla zdrowia.

2.1.6 Zabezpieczenie przed ogniem

Srodki i materialy do zabezpieczen przed ogniem powinny byé dopuszczone do stosowania w
budownictwie normami panstwowymi.

Stosowanie Srodkéw i materiatdéw do zabezpieczeni ogniochronnych konstrukcji drewnianych
powinno by¢ okreslone w instrukgji technologicznej uzgodnionej z wlasciwg instytucjg naukowo
- badawcza.

2.1.7 Zabezpieczenie przed korozjg chemiczna

Srodki i materialy do wykonywania zabezpieczen chemoodpornych konstrukcji z drewna oraz
materiatdw drewnopochodnych powinny byé dopuszczone do stosowania w budownictwie
przez upowazniong instytucje i nie powodowaé zanieczyszczen pomieszczen zwigzkami
chemicznymi szkodliwymi dla zdrowia.

2.1.8 Zabezpieczenie przed korozjg biclogiczng

Wszystkie elementy z drewna i materialébw drewnopochodnych stosowane w budownictwie
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biclogiczna. '

Jakosé zabezpieczen powinna spetniaé wymagania okreslone w normach panstwowych.
Srodki chemiczne do zabezpieczen elementéw i konstrukcii z drewna oraz materiatow
drewnapochodnych przed korozjg biologiczng i owadami nie powinny powodowaé korozji
tacznikéw metalowych.

2.2 tgczniki i potgczenia elementdw konstrukcji z drewna oraz materiatdéw drewnopochodnych
2.2.1 Potaczenia na gwozdzie

do ztaczy konstrukcyjnych nalezy stosowaé gwozdzie okragle i kwadratowe, odpowiadajgce
normom panstwowym.

Srednica gwozdzi powinna wynosié;

- w elementach drewnianych — 1/6 do 1/11 gruboéci elementdéw taczonych,

- w elementach ztaczy z twardych i bardzo twardych piyt pilSniowych oraz ze sklejki o grubosci
do 8mm -2 do 4 mm,

- w elementach ztaczy ze skleiki o gruboséci ponad 8mm — 2,5 do 4,5 mm,

- w elementach zigczy z ptyt widrowych o grubosci ponad 25mm - 2,5 do Smm.

Minimalna grubosé¢ elementéw drewnianych zigczy nie powinna byé mniejsza niz okreslona
wzorem: t=d(3+0,8d)>19; gdzie d — $rednica gwozdzia.

Minimalna grubos¢ niedrewnianych elementéw ztgczy na gwozdzie powinna wynosic: ze stali
2mm, ze sklejki 8mm, z twardych plyt pilsniowych 5mm, z plyt wiérowych 10mm.

W zlgczach, w kiérych gwozdzie pracujg na zginanie i docisk, minimalna liczba gwozdzi
wynosi 4. Gwozdzie powinny by¢ wbijane nie mniej niz w dwéch szeregach i 2 rzedach.

Przy polgczeniach elementdéw drugorzednych, np. Krzyzuleéw usztywniajacych w
stemplowaniach i rusztowaniach, minimalna liczba gwozdzi wynosi 2.

Przy konstruowaniu potaczen na gwozdzie wymagane jest sprawdzenie ich wedlug PN-81/B-
03150.03.

Minimalna grubo&¢ blach stalowych w weztach i stykach gwoZdziowanych nie powinna byé
mniejsza niz 2mm.
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2.2.2 Polaczenia na sworznie i §ruby

3.

Do wykonania ztagczy na sworznie nalezy stosowac sworznie ze stali weglowej walcowanej o
srednicy 10-24mm odpowiadajacej asortymentom znormalizowanych nakretek o podkiadek.
Dopuszcza sig sworznie z innych materiatéw po okresleniu ich przydatnosci wedlug BN-
80/7159-04.

Do wykonania zlgczy na $ruby nalezy stosowaé $ruby o sSrednicy minimum 10mm
odpowiadajgce normom panstwowym. Dopuszcza sie stosowanie innych srub po okresleniu
ich przydatnosci dla danego ztacza.

Sworznie i $ruby nalezy rozmieszcza¢é w ziaczu wedlug ukliadu prostokatnego lub
przestawionego.

W ztgczach rozcigganych, z kazdej strony ztgcza liczba sworzni nie powinna byé mnigjsza niz
4. W weztach dZzwigaréw kratowych dopuszcza sie mniejsza liczbe sworzni, lecz nie mnigjsza
niz 2, przy czym nalezy zastosowa¢ co najmniej jedng $rube $ciggajaca. Sworznie powinny
by¢ rozmieszczone mozliwie symetrycznie do osi faczonych elementéw.

W ztaczach rozcigganych co najmniej 25% sworzni nalezy zastapi¢ srubami $ciagajgcymi o tej
samej $rednicy co sworznie. W polgczeniach elementéw drewnianych z naktadkami stalowymi
ficzba to powinna wynosié minimum 50%. We wszystkich przypadkach liczba $rub
Sciggajacych w ztaczu nie powinna byé mnigjsza niz 3 sztuki (2 sztuki przy koncach naktadek i
po jednej sztuce przy styku). Nagwintowana czes$¢ Sruby nie powinna byé wpuszczona w
drewno. Sruby Sciggajace powinny mieé od giéwka i nakretkg odpowiednie podkiadki. W
ztgczach Sciskajgcych nalezy stosowaé minimum 2 $ruby $ciggajgce po kazdej stronie styku.
Sworznie lub $ruby w ztgczach nalezy osadzac w otworach o $rednicy 0,97 Srednicy sworznia
lub $ruby.

Wilgotnos¢ elementéw drewnianych tgczonych na sworznie i sSruby nie powinna by¢ wigksza
niz 18%. Wilgotnosc elementow z materialow drewnopochodnych nie powinna by¢ wieksza
niz 10%.

SPRZET

Sprzet do transportu i montazu

Do transportu i montazu nalezy uzywa¢ podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia
podlegajgce przepisom o dozorze fechnicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

4,

5.

TRANSPORT

Do transportu materiatéw stosowaé dowolne sprawne technicznie $rodki transportu. Materialy
nalezy uktadaé réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu oraz zniszczenia. Przy ruchu po
drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu
drogowego. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegaé przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.

Gotowe wigzary powinny byé (w miare mozliwosci) przechowywane w osfonietych
pomieszczeniach lub zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Powinny byé one
utozone na podktadach w stosy i rozdzielone przekladkami. JeZeli ze wzgledu na duze
wymiary zachodzi koniecznosé sktadowania wigzaréw na otwartym powietrzu, stosy nalezy
przykrywac papg, folia z tworzyw sztucznych lub w inny sposéb zabezpieczyé przed opadami
atmosferycznymi.

Wigzary i elementy skiadowe powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi
uszkodzeniami w czasie fransportu. Sruby, $ciagi itp. Powinny byé skrecone przed
zatadowaniem. Po wyladowaniu nalezy dokonaé przegladu tych czesci, usunaé ewentualne
uszkodzenia i ponownie dokrecic $ruby, $ciagi itp.

WYKONANIE ROBOT

5.1 Wigzba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementdw powinny byé zgodne z dokumentacjg techniczna.
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Przy wykonywaniu znacznej liczby jednakowych elementéw konstrukcyjnych nalezy stosowaé
wzorniki (szablony) z ostruganych desek o wilgotnosci nie wigkszej niz 18%, ze sklejki lub z
twardych plyt pilSniowych. Doktadno$¢ te nalezy sprawdzi¢ przez probny montaz, a nastepnie
sprawdzaé okresowo za pomoca tasmy stalowej.

Diugos¢ elementow wykonanych wedlug wzornika nie powinna rézni¢ sie od diugosci
projektowanych wiecej niz 0,5mm.

Jezeli zachodzi konieczno$é obrébki korcow elementéw podeczas montazu, diugosci powinny
byé wigksze od dlugosci projektowanych. Nadmiar ten jest zalezny od sposobu obrébki
koncow elementow.

Polgczenie krokwi potaci tréjkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi (kraweznicami)
powinny by¢ wykonywane na styk i zbite gwozdziami.

Potgczenia krokwi z krokwiami koszowymi powinny byé wykonywane przez przybicie do krokwi
koszowej koncow krokwi opartych na niej we wrebie. Mozna rowniez stosowaé wyztobienia
krokwi koszowej, przybijajac krokwie do jej ptaszczyzn bocznych.

Dopuszcza sie nastepujgce odchytki w rozstawie wigzaréw petnych lub krokwi:

- #2cm w osiach rozstawu wigzaréw,

- +1cm w osiach rozstawu krokwi.

Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach

styku odizolowane co najmniej jedng warstwa papy.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp i zgodnie z ustaleniami w projekcie budowlanym.
Nalezy je wykonywac recznie przy uzyciu narzedzi elektromechanicznych.

5.1.1 Wigzary dachowe o duzej rozpietosci

Wigzary nalezy montowac na roboczych pomostach montazowych wykonanych na
wyréwnanym i wypoziomowanym podlozu, zabezpieczonym przed osiadaniem podczas robét.
Deski pomostu powinny mieé wilgotnos¢ nie wigksza niz 18% i by¢ jednostronnie ostrugane.
Dopuszczalne odchytki od wymiarow projektowanych przy nanoszeniu ich na pomost
montazowy powinny wynosié:

a) w konstrukcjach o rozpietosci do 15m:

+5mm na diugosci przesta,

+2mm w odlegto$ci pomiedzy weziami oraz na wysoko$ci wigzara,

b) w konstrukcjach o rozpigtosci ponad 15m:

+10mm na diugosci przesta,

+4mm w odlegtosci pomiedzy weztami oraz na wysokosci wigzara.

Przed podnoszeniem wigzaréw nalezy zabezpieczy¢ je przed wyboczeniem lub zwichrowanie,
a wezly przed rozluzowaniem potgczen | przesuwem w ptaszczyznie lub poza ptaszczyzng
wigzara. Elementy smukile nalezy przed podniesieniem czasowo usztywni¢ dodatkowymi
pretami, rozporkami, uchwytami itp. Miejsca zawieszenia wigzara za pomocg uchwytow
linowych powinny byé tak dobrane, aby podczas jego transportu na miejsce utozenia we
wszystkich pretach wystepowaty sity o takich samych znakach, jakie bedg wystepowaty w
okresie uzytkowania konstrukcji oraz aby nie zostata naruszona sztywnosé weziéw; sity w
pretach nie powinny byé wigksze niz otrzymane z obliczen statycznych.

Miejsca zaczepienia uchwytdw linowych powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi za pomoca podkladek.

Wigzary ustawione na podporach powinny by¢ niezwlocznie potgczone teznikami statymi lub
stezeniami tymczasowymi i zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Usuniecie
zawieszenia wigzara z haka dZzwigu montazowego przed zabezpieczeniem statecznoséci
wigzara jest niedopuszczaine.

Dopuszczalne odchyiki wymiardw wigzaréw przed trwatym zamocowaniem wynosza:
+10mm w rozstawie osiowym wigzaréw w rzucie poziomym,

0,5% wysokosci wigzara na odchylenie ptaszczyzny wigzara od pionuy,

+10mm w osiach weziéw podporowych od osi podpér,

Dopuszczalne odchytki wymiardéw wigzaréw po trwalym zamocowaniu wynosza:

a) w diugosci wigzara:

+20mm przy rozpietosci do 15m,

+30mm przy rozpietosci ponad 15m,
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b) w wysokoéci wigzara:

+10mm przy rozpietosci do 15m,

+20mm przy rozpietosci ponad 15m,

¢} +5mm w odleglosci miedzy weztami (mierzonej wzdiuz pasa).

5.1.2 Deskowanie potaci dachowych

— Na deskowanie nalezy stosowac¢ deski |l klasy jakosci tarcicy ogdlnego przeznaczenia albo
klasy MKG lub KS tarcicy wytrzymatosciowo sortowanej, bez murszu, o grubosci nie mniejszej
niz 25mm. W technicznie uzasadnionych przypadkach przy zageszczonym rozstawie krokwi
dopuszcza sie deski o grubosci 19 lub 22mm. Szerokosci desek nie powinny byé wieksze niz
18cm. VW deskach niedopuszczalne s otwory po sekach o srednicy wigkszej niz 20mm.

- Deski powinny byé powleczone ze wszystkich nietoksycznymi preparatami grzybobdjczymi,
utozone prawg strong (dordzeniowa) ku dotowi i przybite do kaZzdej krokwi dwoma gwozdziami.
Diugosé gwozdzia powinna powinna byé co najmniej 2,5 raza wigksza od grubosci desek.
Czola desek powinny stykaé sig tylko na krokwiach. W przypadku uzycia desek z oflisami
gérne ptaszczyzny pokrycia z desek powinny by¢ bez ofliséw.

— Deskowania stanowigce podktad pod pokrycie papowe powinny by¢ ukfadane na styk lub
przylge. Odstepy miedzy deskami pod pokrycie z blachy ocynkowanej moga wynosié nie
wigcej niz 5¢m, a z blachy cynkowej nie wigcej niz 4cm. Przy kryciu blachg cynkowa w tuske
lub'w karo deskowanie powinno byé szczelne (tgczenie desek na styk).

-~ Niezaleznie od rodzaju pokrycia (réwniez w przypadkach tacenia potaci dachowych) za
kominami powinny byé wykonane ~ od strony splywu wody po potaci dachowej — odboje
(kozubki), tj. Deskowania utoZone ze spadkami umozliwiajacymi sptyw wody na boki poza
komin. Deski odbojoéw, koszy, okapdw, latarni itp. Powinny by¢ ukiadane na styk.

5.1.3 Lacenie polaci dachowych

- Laty nie powinny miec przekroju mnigjszego niz 38x38mm.

- taty utozone poziomo powinny byé przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem okraglym
40x100mm lub kwadratowym 35x100mm. Dlugos¢ gwozdzia powinna by¢ co najmniej 2,5 raza
wigksza niz grubosc laty.

- Styki fat powinny znajdowa¢ sie na krokwi. Odchylenia od wymaganego potoZzenia desek nie
powinno byé wieksze niz 2mm na 1m i 30mm na catej dlugosci dachu. Wzdtuz okapu powinna
by¢ umocowana deska lub tata grubsza od faty podktadu o grubosé dachowki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami.

Roboty podlegaja odbiorowi czesciowemu w trakcie prowadzenia robét lub/i odbiorowi po

zakonczeniu robét.

Odstepstwa od postanowien projektu powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i

potwierdzone przez nadzér techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.

Podstawa do oceny technicznej konstrukeji drewnianych jest sprawdzenie jakoSci:

— whudowanych materiatow,

~ wykonania elementéw przed ich zmontowaniem,

— gotowej konstrukcji.

Badania elementéw przed ich zmontowaniem powinny obejmowac:

— sprawdzenie wykonania potgczeh na zgodnosé z wymaganiami podanymi w dokumentacji
technicznej,

— sprawdzenie wymiardw wzornikéw (szablondw) i konturéw oraz wymiardw poszczegdlinych
elementdw konstrukcji nalezy przeprowadza¢ za pomocg pomiaru taémg lub inng miarg
stalows z podziatkg milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnoéci z dokumentacjg techniczng
i wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji.

— sprawdzenie wilgotnosci drewna.
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7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest m?

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych. Szczegdlowe zasady odbioru

robét zgodnie z umowa.

im?.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez

inspektora nadzoru mierzone

w jednostkach podanych w punkcie 7.

Szczegdtowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

10.1._Normy
PN-81/B-03150.00

PN-81/B-03150.01
PN-81/B-03150.02
PN-81/B-03150.02

PN-75/D-01001
PN-65/D-01006

PN-79/D-01012
PN-82/D-24021

PN-75/D-96000
PN-88/H-84020
PN-59/M-82010
PN-85/M-82101
PN-85/M-82121
PN-88/M-82144
PN-75/M-82151
BN-87/5028-12

Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Postanowienia ogdlne

Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Materialy.

Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Konstrukcje.

Konstrukcje z drewna i materiatow drewnopochodnych. Obliczenia
statyczne i projektowanie. Ztacza.

Tarcica. Podziat, nazwa i okreslenia.

Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji
drewna.

Tarcica. Wady

Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami
wytrzymato$ciowymi.

Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

Stal ogéinego przeznaczenia

Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

Sruby z them szesciokatnym

Sruby z them kwadratowym

Nakretki szesciokatne

Nakretki kwadratowe

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem okragltym i
kwadratowym '
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

10.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.16.00.00 — Pokrycie dachu

SPIS TRESCI

WSTEP
Przedmiot SST

Zakres stosowania SST

Zakres robét objetych SST
bkreéfenia podstawowe

Ogdlne wymagania dotyczace robét
MATERIALY

SPRZET | MASZYNY

SRODKI TRANSPORTU
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PLATNOSCI

UWAGI SZCZEGOLOWE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.16.00.00 - POKRYCIE DACHU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét pokrywczych dachu niezbednych przy wykonywaniu pokryé dachowych
podczas Rozbudowy i nadbudowy budynku remizy strazackiej z czescig ustugowa. Chrosle Nr dz. 89,
90 gm. Nowe Miasto Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce |
majace na celu wykonanie robét pokrywczych wystepujacych w cbiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz zgodno$é z dokumentacja
projektows, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Dachdéwka ceramiczna

2.1.1 Dachéwka ceramiczna (w kolorze naturalnej czerwieni} uzyta do pokrycia dachu powinna
odpowiadaé wymaganiom aktualnych norm panstwowych.

Dachdwki oraz uzupetniajgce dachowe wyroby ceramiczne, ktére powinny spetniaé¢ wymagania
okreslone w PN-EN 1304:2002 i PN-EN 1304:2002/Ap1:2004,

1. Dachdwka ceramiczna, zaktadkowa w kolorze czerwieni naturalnej o mrozoodpornoéci 150
cykli, nasigkliwosci nie wickszej niz 2%, wytrzymatosci 950 N.

2. Gasiory w kolorze dachdwki.

3. SPRZET
Roboty wykonuje sie recznie stosujac dowolny sprzet dopuszczony przez inspektora budowy.

4, TRANSPORT
Do transportu materiatow stosowa¢ dowolne sprawne technicznie Srodki transportu. Materiaty
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nalezy ukltadaé¢ rébwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed
mozliwoscia przesuwania sie podczas fransportu. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportowe muszg speiniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego. Przy zaftadunku i
wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty pokrywcze i izolacyjne nalezy prowadzi¢ zgodnie z zatwierdzonym projektem

technicznym.

Kazde podtoze pod pokrycie dachowe z papy powinno spetniaé nastepujgce wymagania

dotyczace:

- rownosci powierzchni,

- zdylatowania odpowiedniego dla danego rodzaju podioza i konstrukcji dachu lub stropodachu,
z tym ze dylatacje podioza powinny pokrywac sie z dylatacjami konstrukcyjnymi dachu
(stropodachu) i budynku,

- uformowania styku pokrycia z elementami wystajgcymi ponad powierzchnig pokrycia z
okapami, koszami, korytami odwadniajacymi itp.,

- osadzenia w podozu elementéw urzadzen odwadniajacych,

- wytrzymatosci i sztywnosci podfozy, ktdre zdolne sg przeniesé réwniez obcigzenia dodatkowe
w trakcie robét budowlane - pokrywczych.

Podtoze powinno by¢ wykonane z materiatéw nie wplywajgcych szkodliwie na pokrycie dachowe

lub obrébki blacharskie i inne. W razie niemoznosci dotrzymania tego wymagania nalezy pokrycie

dachowe, warstwy wodoszczelne i obrdbki blacharskie oddziglic od pedioza warstwa innego
materiatu izolacyjnego.

5.2 Pokrycia z dachowki ceramicznej
— Roboty dekarskie mogg byé wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej
niz -15°C. Robét nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla robét pokrywczych sg podane w punktach 5.1 5.2.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m?.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty pokrywcze podlegajg zasadom odbioru, ktéry powinien obejmowad:

- odbiory czesciowe, dokonywane po zakoficzeniu kolejnych etapéw wykonywanych robét
pokrywczych,

- odbiér koncowy, dokonywany po wykonaniu catosci pokrycia na dachu lub cafo$ci pokrycia na
okreslonym fragmencie dachu.

Odbidr czedciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza lub podkiadu,

- dokfadnos§é zagruntowania podioza lub zamocowania podkiadu,

- jakosci zastosowanych materialow,

- dokiadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,

- dokfadnosci wykonania elementéw obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Odbidr koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek

dekarsko - blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na

pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych,

— Oceny technicznej robét nalezy dokonaé w oparciu o odbiér koricowy przeprowadzany
komisyjnie. W komisji powinni uczestniczyé kierownik budowy, inspektor nadzoru robét
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budowlanych i przedstawiciel inwestora oraz inne zaproszone osoby.
— Do odbioru koricowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych
(miedzyoperacyjne) oraz dokumentacje techniczng i dziennik budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sig¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Szczegbtowe zasady rozliczenia i platnosci zgodnie z umowa.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

10.1._Normy
PN-89/B-02361 Pochylenia potaci dachowych
PN-72/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.17.00.00 - OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem obrébek blacharskich podczas Rozbudowy i nadbudowy
budynku remizy strazackiej z czescig ustugowa. Chrosle Nrdz. 89, 90 gm. Nowe Miasto Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacji techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie obrébek blacharskich dachu, orynnowania oraz parapetéw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w Wymaganiach og6lnych specyfikacji techniczne;.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz zgodnoéé z dokumentacjg
projektows, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Okapy

2.2. Rynny

Rynny nalezy wykonywa¢ z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,6 — 0,7 mm.
Zaleca sig arkusze blachy o wymiarach 1000 x 2000 mm.

2.3. Rury spustowe

Do wykonania rur spustowych nalezy stosowaé blache ocynkowang grubosci 0,5 — 0,6 mm lub
blache cynkowg grubosci 0,6 — 0,7 mm.

2.4. Uchwyty rynnowe

W zaleznoéci od przekroju rynny uchwyty rynnowe powinny byé wykonane z ptaskownika
metalowego o nastepujgcych wymiarach :

- 4 x 25 mm - Srednica rynny do 180 mm,

- 5x 25 mm - §rednica rynny do 180 mm,

- 5x 30 mm - §rednica rynny wieksza niz 180 mm

Uchwyty rynnowe powinny by¢ ocynkowane,

i06



3. SPRZET | MASZYNY
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. SRODKI TRANSPORTU

Do transporiu materiatéw stosowaé dowolne sprawne technicznie $rodki transportu.

Materialy nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego. Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw obowigzujacych w transporcie drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Rynny powinny byé mocowane do okapu od czola, a nie wpuszczane pod warstwe izolacyjng. Rynny
wiszgce z blachy ocynkowanej powinny by¢ taczone za zaktad nie mnigjszy niz 20 mm, nitowany 3 lub 4
nitami o Srednicy 3 mm i lutowany. Dopuszcza sig taczenie rynien na rabek pojedynczy lezacy z
obustronnym lutowaniem. Rynny wykonane z blachy cynkowanej lub miedzianej powinny by¢ tgczone na
zaktad nie mnigjszy niz 20 mm obustronnie lutowany. Brzegi rynien powinny byé wyokraglone w postaci
Zwoju do wnetrza rynny lub na zewnatrz rynny. Kazde zatamanie rynny powinno byé oparte na uchwytach
rynhowych, a naroza o kacie mnigiszym niz 120° - usztywnione trojkatnym kawatkiem blachy
przylutowanym do zwoju zewnetrznego.

Uchwyty rynnowe nalezy mocowaé dwoma gwozdziami budowlanymi do desek okapowych lub klockéw
zabetonowanych uprzednio wzdhiz okapu. Odleglosé miedzy uchwytami powinna wynosi¢ 50 - 80 cm.
Uchwyty powinny byé wpuszczone w podloze na glebokosé réwng gruboéci plaskownika metalowego.
Spadki rynien powinny byé nie mniejsze niz 0,5%.

Zewnetrzny brzeg rynny powinien byé usytuowany o 10 mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego.
Brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25 mm nizej w stosunku do
linii stanowigcej przedtuzenie podioza tarasu.

Rynny nalezy dylatowaé. Najwieksza diugosé rynny nie powinna byé wieksza niz 20 m, liczac odleglosci
migdzy sasiednimi rurami spustowymi.

Potaczenie rynny z rurg spustowa (lzw. wpust rynnowy) powinno byé wykonane w faki sposdb, aby
swobodnie wehodzilo w rure spustowa. Polgczenie wpustu rynnowego z rynng powinno byé oblutowane
obustronnie. Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wigksze niz 20 mm przy diugosci rur
wigkszej niz 10m. Odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzone na diugoéci 2 m nie powinno byé
wigksze niz 3 mm.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé faczone w zlgczach pionowych na rabek
pojedynczy lezacy, a w zlgczach poziomych na zaklad szerokosci 40 mm. Ztacza powinny byé lutowane na
catej dtugosci.

Rury spustowe z blachy cynkowej powinny byé taczone w zigczach pionowych na zaktad szerokosci 20mm,
a w ztaczach poziomych na zaktady szerokodci 30 mm i lutowane na catej diugosci zakladdw.

Rury spustowe powinny byé mocowane do $cian uchwytami do rur spustowych, rozstawionymi w
odstepach nie wigkszych niz 3 m oraz zawsze na koncach rur i pod kolankami omijajacymi wyskoki lub
gzymsy.

Uchwyty powinny by¢é mocowane w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub przez
osadzenie w zaprawie cementowej w ghiazdach wykutych w cianie betonowej.

Nad uchwytami rur powinny byé przylutowane na rurach obraczki o szerokosci 3 — 4 cm wykonane z tej
samej blachy co rura, dla zabezpieczenia rury przed zsuwaniem sig.

Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana.
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6 KONTROLA JAKOSCIROBOT

Kontrola jakosci wykonania obrdbek blacharskich polega na sprawdzeniu szczelnosci pokrycia,
prawidtowosci wykonania elementéw, estetyki wykonania,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m* wykonanej obrobki blacharskiej. llogé robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdét dokonuje Inspekfor Nadzoru na podstawie wizji lokalnej, zapisow w dzienniku
budowy i kontroli z dokumentacjg projektowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za m? obrdbki blacharskiej. Szczegélowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-61/B — 10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
cynkowe]j Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Wlasnosci materiatowe biachy
ocynkowanej
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.18.00.00 - ZAGOSPODAROWANIE TERENU

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru roboét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu podczas Rozbudowy i nadbudowy budynku
remizy strazackiej z czescig ustugowa. Chrosle Nrdz. 89, 90 gm. Nowe Miasto Lubawskie

1.2. Zakres stosowania SST
SST stanowi dokument przetargowy i kontrakiowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie zagospodarowania terenu.

W zakres tych robét wchodzi:

- utwardzenie kostkg betonowa dojazdu do budynku, chodnika oraz palcu na stanowiska
postojowe,

- wykonanie zieleni placéw rekreacyjnych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz
przepisami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$§é ich wykonania oraz zgodnoéé z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Piasek do wykonania podsypki

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospédtki Zwirowo - piaskowe.
Wymagania dotyczace pospétek:

-uziarnienie do 50mm,

-tgczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

-zawarto$¢ frakcji pytowej do 2%,

-zawarto$¢é czagstek organicznych do 2%

2.2. Kostka betonowa _polbruk™ gr. 6 i 8cm

3. SPRZET

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. SRODKI TRANSPORTU

Materialy na budowg powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikngé
trwatych uszkodzen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

(1)Roboty przygotowawcze

Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu nalezy wykonaé po zakorfczeniu robét
montazowych oraz budowlanych.

(2)Roboty zwigzane z zagospodarowaniem terenu.

Bezposérednio przed ufozeniem nawierzchni wykonaé nalezy 15cm podsypke z rozécieleniem,
zageszczeniem recznym do 1s=0,85 i uzupelnieniem w czasie ubijania oraz wyréwnaniem
szablonem powierzchni do wymaganego profilu.

Nawierzchnig nalezy wykonaé¢ z kostki betonowej o wymiarach 20x10x6¢cm w kolorze szarym.
Kostkg brukowg uktada¢ z przycigciem wg potrzeby, ubiciem mechanicznym nawierzchni,
sprawdzeniem spadkéw i réwnosci oraz wypetnieniem spoin przez zamulenie piaskiem.

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Nawierzchnia z kostki brukowej.
Sprawdzeniu podlega:

-przygotowanie podioza,

-materiat uzyty na podkiad,

-grubosé i rownomiernosé warstw podkiadu
-sposéb i jakos¢ zageszczenia,

-jako$é dostarczonych prefabrykatéw,
-prawidtowosé utozenia i zamulenia piaskiem.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m? wykonanej nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty te podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych, oraz odbiorowi koficowemu.
Szczegblowe zasady odbioru robot zgodnie z umowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena jednostkowa obejmuje
wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem zagospodarowania terenu.
Szczegotowe zasady rozliczenia i ptatnosci zgodnie z umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosc
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