D-05.23.26A2014 - ZABEZPIECZENIE NAWIERZCHNI BITUMICZNE ] PRZED SPEKANIAMI SIATEA ZBROJENIOWA WYKONANA Z WEOKIEN
SZKTANYCH /WEGLOWYCH WSTEPNIE PRZESACIANA ASFALTEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyezace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem:
= zabezpieczenia przed wystapieniem spegkafi
- ograniczeniem deformacji plastycznych

nawlierzchni bitumicznej siatka zbrojeniowa z wldkien szklanych przesaczana asfaltem.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt jak w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robat objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza ogélnych zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wbudowaniem siatki zbrojeniowe] z wlikien
szklanych przesaczane] asfaltem.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Siatka zbrojeniowa 7 wigzek widkien szklanych w kierunku podfainym oraz z widkna weglowego w kierunku poprzecznym przesgczanych
asfaltem — plaski wyréb syntetyezny zhudowany z wigzek widkien szklanych i weglowych, utoionych wzdluinie i poprzecznie tworzgeych oczha
siathi. Jednostronna geowldknina polipropylenowa zabezpiecznjgea pried sklejaniem Siatha w wezlach nie jest usztywriana, przez co moiliwe
Jest przesuwanie poszczegélnych wigzek zhrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wigzhi widkien tworzgcych siathe w procesie produkcyjnym
przesgezane sg asfaltem w calef swef objetosci. Siatha posiada na gérnej powierzchni posypke z piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cienkyg
Sfolig zabezpieczajgey.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w ST D-00.00.00
» Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania detyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.5.

Wseelkie prace nalezy prowadzié w okresie bezdeszezowym (podezas uktadania siatki), przy suchym podiozu i temperaturze powietrza, co najmniej
+5°C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyzszych robét nalezy stosowaé nastepujace materialy:
®  kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM
»  siatha brojemiowa 7 wigzek widkien szklanych w kieranku podiuinym oraz 7 widkna weglowego w kierunka poprzecinym
przesgczanych asfaltem — plaski wyréb syrtetyczny thudowany g wigzek widkien szklanych i weglowyeh, aloionych wadluinie i
poprieczrie tworzgcych ocgha siathi. Jednostronna geowldknina polipropylenowa zabezpieciajgea pried sklejaniem

2.1. Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzehni, na ktérej ma by¢ ulozona siatka nalezy stosowac emulsje asfaltows modyfikowane
polimeroasfaltami o zawartosci asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) - zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

2.2. Siatka zbrejeniowa

Do wykonania robét nalezy zastosowaé wyrdb zlozony z siatlkd szklanejfweglowej wstepnie przesaczanej asfaltem z zabezpieczeniem geowlékning
polipropylenowa. W celu osiagnigeia wlasciwego polaczenia migdzy warstwami MMA wasne jest aby asfalt przesaczajacy wiazki siatki nie tworzyt
dodatkowej warstwy poslizgowe;j.

Szezegitowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartosé
Materiat wiékno szklane/weglowe
Wydluzenie graniczne [%] max. 3,0
Nlosé wiazek widkna na 1 mb:

- WSZErz 46-52 +/-2

- wzdtuz 47-52 +/- 2
Wrytrzymatosé na rozciaganie [kN/m]

- WSZErzZ min. 120

- wzdtuz min. 120
Wiazki wiékien przesaczone asfaltem w calej objetosei
Wymagania dla asfaltu przesaczajacego siatke
Penetracja w 25°C [0,1 mm] max. 50
Temperatura mieknienia ['C] min. 90
Temperatura famliwosei ‘c] max.-20




Siatka powinna by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381,

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w 8T D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdélne" pkt. 3.
Do wykonania robét powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Nalezy stosowac:
e skrapiarkg do wykonania skropienia emulsja asfaltows,
e urzadzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znacznej powierzchni robét) wraz z maszyna transportowa (sztaplarka,
fadowarka z osprzgtem itp.)
s narzedzia tnace (noze, nozyee itp.)
»  reczne palniki gazowe.

4, TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE

Ogolne warunki dotyczace transportu podano w ST D-.00.00.00. "Wymagania Ogélne” punkt 4.
Siatke nalery transportowac i magazynowaé w rolkach opakowanych fabrycznie, utozonych poziomo na réwnym podiozu i w sposéb
zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w 8T D- 00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wlasciwego zespolenia z warstwarni asfaltowymi siatki wstepnie przesgczone] asfaltem, siatke nalezy rozkladaé , na goraco” ze
wstepnym sklejeniem siatki z podtozem.

Podtoze:

Stabilne (no$ne) nawierzchnie bitumiczne zardwno nowo wykonane jak i stare. Powierzehnig podloza nalezy oczyseié 1 usunaé wszelkie lufne czesci.
Lokalne ubytld lub szezeliny w podlozu o rozwartosei powyzej 4 mm musza by¢ wypelnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawezymi.
Tak przygotowane podloze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa modyfikowana polimeroasfaltami (CO0BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) w ilosci od okolo
025-030 kg!mz. Przy skropieniu lepiszezem asfaltowym na goraco —ilosé 0,15 - 0,2 kg!mz. W przypadku podlozy frezowanych skropienie powinno
by¢ intensywnigjsze

o ok. 50%. W szczegslnych przypadkach dopuszeza si¢ skropienie kationowa emulsja asfaltowa C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilodei jak dla emulsji
modyfikowangj polimeroasfaltem.

Nalezy przestrzegaé ogélnych zasad wykonania skropienia, obowiazujacych przy wykonywaniu polaczenia migdzywarstwowego podanych w
Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. zwracajac szezegdlng uwage na réwnomiernosé pokrycia powierzehni

Ulozenie siatld:

Siatke mozna rozldadaé zardwno recznie jak i maszynowo, Warstwe siatki mozemy rozklada¢ na calej powierzchni wzmacnianego odeinka lub tez
tylko na fragmentach powierzehni (nad rysami, nad szwami roboczymi). W tym przypadku szerokos¢ pasma siatki powinna wynosi¢ min 100 cm (po
50 ¢cm po obu stronach rysy lub szwa roboczego). Rozlozenie siatki moze nastapic¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego stopnia,
aby byla lekko klejaca sig, ale nie przywierata.

Siatke nalezy uklada¢ ,na zaklad” o szerokosci min. 10 cm. Dotyezy to zardwno polaczen podtuznych jak i poprzecznych. Docinanie siatlkd na
zadany wymiar zaréwno w kierunku podiuznym jak i poprzecznym moze sie odbywaé przy wykorzystaniu zaréwno przyrzaddw recznych jak i z
wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych (szlifierdd katowe itp.). Siatke uktadamy do géry z lekkim nacigganiem , nie jest wymagane
kotwienie

Po rozlozone] warstwie siatki przygotowanegj do przykrycia warstwa bitumiczna nawierzchni moze odbywad sie ruch pojazddw uzywanych do
uktadania tej warstwy. Dopuszeza sig takze ogdlny ruch kolowy w ograniczonym zakresie, zardwno co predkosei jak 1 tonazu pojazddw.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatke powinny by¢ ukladane mechanicznie z zachowaniem minimalnej grubosci 20 mm po
zaggszezeniu.

Siatka moze byé wbudowana bezpodrednio pod warstwg scieralna (na warstwie wiazacej).

Po ulozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia zakladanej trwatosei zmeezeniowej nawierzchni, zaleca sig
wykonanie pomiaru potaczenie migdzywarstwowego
np. metoda Leutnera. Minimalna wartos¢ naprezen scinajacych na polaczeniu warstw nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 MPa; zalecana wartosé
minimalna 1,3 MPa — ,Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66” (IBDiM); ,Instrukcja Laboratoryjnego Badania Sczepnosci Miedzywarstwowej
Warstw Asfaltowych wg Metody Leutnera i Wymagania Techniczne Sczepnosci” (GDDKIA — 2014)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Czestotliwosé badan, sktad i liczebnos¢ partii

Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sldad partii wehodza rolld geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebnosé
partii do badafi nie powinna by¢ wigksza niz 100 rolek

6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola jakosei

Prébki z kazdej partii nalezy pobierad losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prébek laboratoryjnych z rolki i przygotowanie prébek do badafi
nalezy wykonaé wg PN-ISO 9862;2007

613 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosei pasma

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci rozlozenia oczek siatkd oraz wystepowania uszkodzen {przerwania
ciaglosci wiazek wlokien) jak réwniez jednorodnosei nasycenia siatkd asfaltem. Szerokos¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z
dokladnoscia do 1 cm wykonany, co 10 mb rozwinietej rolld. Odchylka szerokosci pasma nie powinna przekraczaé +/- 2% wymiaru nominalnego.



Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Wiytrzymatosé na rozciaganie wiazek wlékien siatki zardwno w ukladzie poprzecznym jak i podluznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w
punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2, Wytrzymalosé siatki obliczana jest na podstawie cigzaru powierzchniowego i parametréw
mechanicznych widkna uzytego do produkeji nici siatki. Pole powierzehni poszezegdlnych oczek siatki nie moze byé mnigjsze niz 2,4 ent’.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych robét

Kontrola jakosei robét polega na:
s sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosei skropienia,
s sprawdzeniu prawidtowosci usuniecia folii ochronnej na catej powierzchni,
® wizualnej ocenie przylegania siatki do podioza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady Obmiaru Robdét podano w ST D-00.00.00, "Wymagania Ogdlne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest 1 m’ utozonej siatkd.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady Odbioru Robét podano w ST D-00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyezace podstawy platnosei podano w ST D-.00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt. 9.
Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzehni obejmuje:

—  koszt materiatéw wraz z transportem,

—  wykonanie skropienia emulsja asfaltowa,

—  rozlozenie siatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatld dotyczace technologii wbudowania
Karta informacji technicznych siatkd
WInformacje, Instrukeje - Zeszyt Nr-667 (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych 2014
WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne-Wymagania w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych



